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CENTRO DA INDUSTRIA, COMERCIO E SERVICOS
BENTO GONCALVES - RS

CURSO 10 - Tecnologias dos Processos de Soldagem Eletrodo Revestido, MAG e TIG

Contetido Programatico

Eletricidade bdsica: Grandezas elétricas: Tensdo; Corrente; Resisténcia; Tipos de correntes: Continua;
Alternada; Instrumentos de medicdo de grandezas elétricas: Multimetro; Voltimetro; Amperimetro. Metais
de base: Propriedades dos Metais e ligas metalicas: fisicas, quimicas, fisico-quimicas e mecanicas; Materiais
ferrosos e nao-ferrosos: tipos, caracteristicas e classificacdo. Processos de Soldagem: Tipos: Eletrodo
Revestido, MAG e TIG; Principios de funcionamento; Campos de aplicacdo; Principais caracteristicas; Gases
industriais aplicados a soldagem: para a combustdo, para a protecdo e comburentes; Metais de adicao
aplicados aos processos Eletrodo Revestido, MAG e TIG; Introducdo a Seguranca: riscos e perigos na soldagem;
equipamentos de protecdo individual e coletiva; organizacdo do posto de soldagem; soldagem em espacos
confinados; soldagem em altura; manipulacdo de equipamentos, acessorios e consumiveis da soldagem;
Operacgoes basicas de soldagem: regulagem de maquina (demonstracao); abertura de arco; corddes de solda
em juntas de topo e angulo na posicdo plana e em juntas de angulo na posicdo horizontal. Leitura e
interpretacao de desenho técnico mecanico: Introducdo ao Desenho Mecanico; Tipos de linhas; Perspectivas
isométricas; Projecdes de sélidos em 12 e 32 diedros; Vistas essenciais; Cotagem: representacdo das cotas;
simbolos e convencgdes; Escalas; Conjuntos. Simbologia de Soldagem: Simbolos basicos; Tipos de seta; Linhas
de referéncia; Cauda; Simbolos suplementares. Documentos técnicos aplicaveis a soldagem: Tipos,
caracteristicas e aplicagbes: Instrucdo de Execucdo e Inspecdo de Soldagem — IEIS; Especificacdo do
Procedimento de Soldagem — EPS; Registro de Qualificacdo do Soldador — RQS; Relagdo de Operadores e
Soldadores Qualificados — ROSQ; Metrologia basica: Conceito e aplicacdo na soldagem; Métodos de medicao;
Medidas Lineares: Sistema Métrico; Sistema Inglés; Conversdo de unidades de medida (polegada/milimetro);
Leitura: polegada fracionaria; milimetros; Medidas de temperatura: Unidade fundamental; Angulos: Conceito;
Medida; Instrumentos de medicdo empregados na soldagem: Tipos, aplicagbes e leitura: trena, escala,
paquimetro, manodmetro, gonidmetros, calibre e gabaritos.

Carga Horaria: 80 horas

Pré-requisito: Idade minima de 18 anos; Escolaridade minima de 52 Ano do Ensino Fundamental

Periodo de Realizagdo: 21/09/2022 a 09/11/2022, das 18h30min as 22h30min, nas Quartas, Quintas e Sextas-feiras
VALOR: R$ 1.395,33 — Condi¢bes de pagamento até 5x

Calendario Curso 10 Tecnologias dos Processos de Soldagem Eletrodo Revestido, Mag e Tig - 80 horas

Periodo de Realizagdo: 21/09/2022 a 09/11/2022 Aulas no SENAI

Dias de aula: Quartas, Quintas e Sextas-feiras Legenda Feriado

Horario: das 18h30min as 22h30min Baixa Frequéncia
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CURSO 3 - Tecnologias e Processos de Usinagem Convencional
Contetido Programatico

Desenho técnico Mecanico: Linhas; Perspectivas; Vistas essenciais; Tolerdncias geométricas; Tolerancias
dimensionais; Cortes; Estados de superficie; Conjuntos; Vista Explodida.

Metrologia: Instrumentos de Medicdo: Paquimetro; Micrometro; Calibradores; Gabaritos; Relégio
comparador; Tolerdncia dimensional (Sistema 1SO); Tolerdncia geométrica.

Tecnologia dos Materiais: Tipos e caracteristicas dos materiais: Acos; Ferros fundidos; Materiais ndo ferrosos
(aluminio, cobre, bronze...); Materiais sintéticos; Formas comerciais.

Plano de Processo: Delimitacdo de atividades; Etapas da usinagem; Indicacdo de recursos; Calculo de
parametros de corte;

Tecnologia Mecanica: Catalogos e Manuais; Tecnologia de Ajustagem: Furadeiras; Moto esmeril; Ferramentas
de ajustagem: Limas; Serras; Abrasivos; Ferramentas manuais; Ferramentas de corte: Ferramentas para
furacdo; Ferramentas para torneamento; Ferramentas para fresamento. Parametros de corte: Profundidade;
avanco; RPM. 5.5. Fluidos de corte: Tipos, caracteristicas e aplicacdes. Roscas: Tipos e aplica¢des.

Pratica de Usinagem Convencional: Operacdes de Ajustagem: Limar superficies: plana, plana em esquadro,
plana paralela, raio cbncavo, raio convexo, rasgo, rebaixo; Serrar material metdlico; Afiar ferramentas em
moto esmeril; Abrir rosca manualmente com macho e cossinete; Alargar furo paralelo. Operag¢des de Furagao:
Abrir furo passante; Abrir furo ndo-passante; Rebaixar furos; Escarear furos. Operagbes de Torneamento:
Tornear superficies: cilindricas externas na placa universal; cilindrica externa manualmente com carro
principal e superior; cilindrica externa entre placa e ponto; Abrir furo de centro; Furar com broca helicoidal;
Calibrar furos; Fazer rosca usando trem de engrenagem; Sangrar e cortar; Chanfrar. OperagGes de Fresagem:
Montar e alinhar morsa na mesa da fresadora; Prender material na morsa; Montar cabecgote fresador; Montar
eixo porta fresa no eixo principal; Fresar: frontal, superficie plana horizontal, em angulo, plana paralela, plana
em esquadro, rasgo com fresa de topo, rebaixo. Seguranga na usinagem convencional

Riscos na usinagem convencional; Procedimentos de seguranca; EPIs e EPCs

Carga Horaria: 120 horas

Pré-requisito: Idade minima de 16 anos; Escolaridade minima de 62 ano do Ensino Fundamental.

Periodo de Realiza¢do: 01/09/2022 a 21/11/2022, das 18h30min as 22h30min, nas Segundas, Quartas e Quintas-feiras
Valor: RS 1.090,86 (turma com 14 alunos) — Condicdes de Pagamento: Boleto Bancario — até 4x

Calendario Curso 3 Tecnologias e Processos de Usinagem Convencional - 120 horas
Periodo de Realizagdo: 01/09/2022 a 21/11/2022 Aulas no SENAI
Dias de aula: Segundas, Quartas e Quintas-feiras Legenda HFeriado
Horario: das 18h30min as 22h30min Baixa Frequéncia
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CURSO 4 - Programacao e Operagao de Torno e Centro de Usinagem CNC

Contetido Programatico

Fundamentos de usinagem CNC: Processos de Fabricagdgo CNC: Torneamento CNC; Fresagem CNC.
PROGRAMACAO E OPERACAO DE TORNO CNC: Programacdo basica CNC: Linguagens de Programacio;
Componentes dos comandos das maquinas; Relacdes trigonométricas aplicadveis a CNC; Fun¢bes programaveis
e elementos do comando; Sistemas de coordenadas; Ponto zero e pontos de referéncia; Deslocamentos;
Elaboragdo de programas CNC pela utilizagdo da interface homem-maquina.

Preparacdo e operacdo de maquinas de usinagem CNC 2 Eixos: Fixar pecas na placa; Montagem de
ferramentas; Determinar ponto zero peca; Introduzir dados das ferramentas na memdria da maquina; Testar
programas em graficos, em vazio, sem rotacao e bloco a bloco; Corrigir programas CNC; Acionamento de
tornos; Comandos e alarmes de emergéncia

OPERACAO DE CENTROS DE USINAGEM A CNC: Acessérios de maquinas para Centros de Usinagem a CNC:
Acessorios de CNC 3 eixos: Morsa; Dispositivos e Acessdrios de Fixacdo; Sobre Mesa com Furos Roscados; 4¢
e 52 Eixo CNC; Suporte para preparacao de ferramentas; Jogo de Pinga; Porta Pinga; Porta ferramentas —
Magazine; Transportador de cavacos; Sistema de referenciamento de ferramentas (PRESSET).

Programacdo CNC Aplicavel a Centros de Usinagem: Linguagens de Programacdo; Componentes dos comandos
das maquinas; Relagbes trigonométricas aplicaveis a Centros de Usinagem CNC; Fungbes programadveis e
elementos do comando; Sistemas de coordenadas; Ponto zero e pontos de referéncia; Deslocamentos;
Elaboracdo de programas CNC pela utilizacdo da interface homem-maquina.

Preparacdo e operacao de Centros de Usinagem a CNC 3 Eixos: Métodos de fixacdo de pecas em Centros de
Usinagem; Montagem de ferramentas; Determinar ponto zero peca; Introducdo de dados das ferramentas na
memoaria da maquina; Teste de programas em graficos, em vazio, sem rota¢do e bloco a bloco; Correcdo de
programas CNC; Acionamento de Centros de Usinagem CNC; Comandos e alarmes de emergéncia; Salude e
seguranca na operacdo de MAQUINAS CNC

Carga Horaria: 90 horas

Pré-requisito: 16 anos, Ensino Fundamental Incompleto. Curso Processos de Usinagem Convencional

Periodo de Realiza¢do: 26/09/2022 a 23/11/2022, das 18h30min as 22h30min, nas Segundas, Quartas e Quintas-feiras
Valor: RS 962,93 (turma com 15 alunos) — Condigbes de Pagamento: Boleto Bancério — até 4x

Calendario Curso 4 Programacao e Operagdo de Trono CNC e Centro de Usinagem - 90 horas
Periodo de Realizagdo: 26/09/2022 a 23/11/2022 Aulas no SENAI
Dias de aula: Segundas, Quartas e Quintas-feiras Legenda HFeriado
Horario: das 18h30min as 22h30min Baixa Frequéncia
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CURSO 8 — Planejamento, Programacgao e Controle da Produ¢ao — PPCP

Conteudo Programatico

Planejamento Estratégico: Principios e Conceito; Niveis estratégicos; Capacidade e demanda de producdo
conforme o planejamento. Previsdo de Demanda: Principios e Conceitos; Métodos e Técnicas; Demanda dos
clientes; Processo da drvore do produto. Plano Mestre de Producdo: Principios e Conceitos; Métodos e
técnicas; Execucdo do Plano Mestre de Producdo. Capacidade de Producdo: Principios e Conceitos;
Importancia da definicdo da capacidade produtiva em processos; Métodos de cronometragem; Avaliacdo do
ritmo de trabalho; Conceitos de Tempo Padrao; Capacidade de producao; Melhoria dos métodos; Sistemas de
Producdo: Principios e Conceitos; Producdo em massa; Producdo enxuta; Teoria das restricdes; Andlise de
Gargalos produtivos; Escolha do sistema produtivo a ser seguido; Aplicacdo dos conceitos ao processo
produtivo; Administracdo de Estoques; Principios e Conceitos; Modelos de gestdo e controle de Estoques;
Controle de estoque (produtos acabados, pecas manufaturadas, componentes comprados, matéria-prima e
insumos); Técnicas de armazenamento; Classificacdo e Controle; Lote EconGmico; Lote de Reposicdo; Ponto e
Quantidade de reposicdo. Controle de Producdo; Principios e Conceitos; MRP |; MRP Il; Emissdo e liberacao
das ordens de producdo; Sequenciamento da programacdo de producdo; Lista e montagem das Rotinas de
Operacgao; Tipos de layout: Funcional; Linear; Posicional; Celular; Misto; Lead time (tempo de preparacgdo e
tempos de fabricacdo); Capacidade instalada (recurso existente, carga maquina) x Meta de producdo; Medidas
de capacidade de produgdo; Balanceamento da producdo (necessidade de pessoas, indice de ociosidade,
gerenciamento de gargalos); Simulacdo (ajustes no planejamento, eliminacdo de gargalos). Sequenciamento
na Producdo de Lotes; Principios e Conceitos; Regras de Sequenciamento; APS e Capacidade Finita;
Sequenciamento de Projetos na Rede PERT/CPM; A montagem da rede; Calculos dos tempos; Tempos
Probabilisticos; Aceleracdo de uma rede; Sistema Kanban; Principios e Conceitos; Dimensionamento com
Emissdo, Liberacdo, Acompanhamento e Controle de Producgao.

Carga Horaria: 64 horas

Pré-requisito: Idade minima de 18 anos; Escolaridade minima Ensino Médio Completo. Certificagdo em curso anterior
ou experiéncia comprovada em CTPS ou prova de conhecimento.

Periodo de Realizagdo: 29/08/2022 a 10/10/2022, das 18h30min as 22h30min, nas Segundas, Tercas e Quartas-feiras
Valor: RS 398,67 (turma com 24 alunos) — Condi¢ées de Pagamento: Boleto Bancario — até 2x

Calendario Curso 8 Planejamento, Programacdo e Controle da Produgdo - 64 horas

Periodo de Realizagdo: 29/08/2022 a 10/10/2022 Aulas no SENAI

Dias de aula: Segundas, Tercas e Quartas-feiras Legenda HFeriado

Horario: das 18h30min as 22h30min Baixa Frequéncia
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